JESMON:TE

JESMONITE FLEX METAL GEL COAT

Jesmonite Flex Metal Gel Coat st najnovS§im produktom materidlov Jesmonite
Popis

*  Pravé kovové povrchové upravy

*  Bez obsahu rozpustadiel a bez VOC

*  Vyzera ako skuto¢ny kov

*  Jednoduché pouZitie

*  Obsahujui skuto¢ny kovovy prasok, aby sa dosiahla maximalna podobnost’ kovu.

» K dispozicii su Styri povrchové tpravy med’, striebro, mosadz a bronz

*  Sd plne kompatibilné s AC730 ako odliatok alebo laminovany kompozit
Informaécie

*  Vyuziva nasu jedine¢nu technolégiu Flex Resin na vytvorenie prvého a jediného systému metalického
gélového povlaku na bize vody.

»  Kovové prasky méZu byt nekonecne zmieSané a pigmentované, aby sa eSte viac rozsirila paleta
povrchovych dprav.

*  Povrch odliatku mbze byt ru¢ne vylesteny jemnou drétenou vinou alebo strojovo do vysokého lesku.
*  Kovové povrchy mozu voskovat’, lakovat’

Hustota vlhkej zmesi 2750 kg / m3

Hustota suchej zmesi 2650 kg / m3

Odolnost’ vo¢i zmrazeniu a rozmrazeniu 300 cyklov
Absorpcia vody 2,26%

Poziarna odolnost EN13501-1 B-s1-dO

Farby: bronz, mosadz, med’ a strieborna

Pomery mieSania farieb vahovo:

BRONZ 55:1 (5,5 dielov plniva : 1 diel tekutej zlozky)

MO§ADZ 55:1 (5,5 dielov plniva : 1 diel tekutej zlozky)

MED 7 :1 (7 dielov plniva : 1 diel tekutej zlozky)

STRIEBRO 6:1 (6 dielov plniva : 1 diel tekutej zlozky)
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MADE FROM

Priprava

Budete potrebovat’ vahu a nddobu na mieSanie. Nddoby musia byt suché, Cisté a primeranej velkosti. Pre

.....

Pracovné podmienky odporicame teplo, sucho a hlavne mimo priameho slne¢ného Ziarenia.
MieSanie

Jesmonite Flex Metal odporic¢ame mieSat’ pomocou origindlneho miesadla Jesmonite High Shear Mixing
Blade. MieSadlo pasuje na kazdu vitacku.

Postup miesania

1. Do nadoby si odvazte presny pomer kvapaliny

2. Za stileho mieSania postupne priddvajte praskovu zlozku samozrejme takisto presne navazend.

3. Zmes mieSajte pomocou vitacky s mieSadlom Jesmonite High Shear Mixing Blade.

4. Po dokladnom zmieSani obidvoch zloZiek eSte aspoit mindtu celd zmes mieSajte na priblizne 1000 otacok za
minttu.

5. Zmes musi byt’ hladka, bez hrudiek a pekne teciica.

Odlievanie
QOdlievanie do formy

Produkt Jesmonite Flex metal sa pouZiva v kombindcii a Jesmonite AC730. Pracovny postup je taky isty ako
pri AC730. Kovovy povrch odliatkov dosiahnete tak, Ze troska zarobenej zmesi Flex Metal nalejete do formy a
cely povrch natriete Stetcom, alebo otdcajte zmes vo forme aby bol cely povrch formy pokryty materidlom cca 1
— 2mm. Potom postupujte ako s produktom AC730... Teda po vytvrdnuti / zatuhnut{ Flex Metalu mdZete vyliat
AC730 do formy. POZOR!!! UZ bez Jesmonite Flex Metal. Po naplneni formy eSte mdzZete poklepavat’ po
stenach formy alebo s celou formou opatrne potriasat’ / zavibrovat’ aby ste sa zbavili neziadicich vzduchovych
bubliniek.

Odlievanie so sklenymi vlaknami

Zase to isté ako pri AC730. Teda ak chcete zvysit’ silu a odolnost odliatkov tak je mozné pridat’ do zmesi sklené
vlakno Jesmonite a vytvorite tzv. PREMIX. Najprv naneste Stetcom 1 - 2mm ¢isty materidl Jesmonite Flex
Metal ako je popisané vyssie pri liati do formy a nechajte povrch zaschnit’. Robf sa to z toho dévodu aby neboli
vidiet’ na povrchu odliatku sklené vldkna. Po tomto kroku ked’ bude povrch suchy tak moZete naliat’ zmes
AC730 s vldknom — PREMIX. Této technika doddva odliatku vyznamnu silu a tieZ zjednoduSuje vyrobny
proces. Hribka odliatku PREMIXU bude medzi 8 - 12 mm v zavislosti od velkosti a tvaru.

Laminovanie s QUADAXIAL GLASS

Jesmonite Flex Metal + AC730 moze byt pouzity s vystuhou Quadaxial Glass na vytvorenie laminovanych
panelov, kompozitov ktoré optimalizuji pomer sily k hmotnosti. KI'i¢om k tdspechu je potrebné si vopred
nachystat’ — navazit' poZzadované zmesi a nastrihat’ presné rozmery rohoZe Quadaxial Glass

1. Najprv si nachystajte dve presné vrstvy rohoze Quadaxial glass podl'a velkosti formy.

2. Potom naneste na povrch formy 1 mm — 2 mm zmesi Flex Metal so Stetcom.

3. Pockajte az bude podkladova vrstva na dotyk suchd, ale pozor aby nebola such4 tplne.

4. Budete potrebovat priblizne 2 kg zmesi na meter §tvorcovy pri hribke 1mm kompozitu. Bezné kompozity by

mali byt hrubé 5 mm — 6 mm, €o je panel alebo konsStrukcia, ktord bude vazit priblizne 12 kg / m2.
EPOXY s.r.o.
Oficidlny distribitor JESMONITE pre Slovensko a Ceski Republiku.
Hlavnd 1, 900 66 Vysoka pri Morave
www.epoxidy.sk epoxidy @epoxidy.sk




JESMON:TE

5. Vytvorte si novi zmes materidlu AC730 a naneste tenkd vrstvu, aby ste navlh¢ili podkladovi hmotu.
PoloZte prvi vrstvu Quadaxial rohoZe priamo na Cerstvi zmes. RohoZ musi byt tplne nasiaknutd zmesou.

6. Dalsf krok: do zmesi primie3ajte cca 3 — 5% z vahy zmesi sekané vlakno Jesmonite a vylejte zmes do formy.
Hribka cca 3 — 5 mm.

7. Nakoniec poloZte do formy druhi vrstvu Quadraxial rohoze. Rohoz musi byt’ opit’ celd nasiaknutd zmesou
Jesmonite AC730.

8. Tymto by ste mali mat’ hotovy kompozit.

9.V zavislosti od zlozitosti formy by mal byt AC730 vytvrdnuty pribliZne za 3 — 5 hodin.

MADE FROM

Tvrdnutie

Jesmonite AC730 dosahuje viac ako 90% svojej kone¢nej pevnosti v prvych 24 hodindch. Odliatky alebo
laminované projekty, musia byt pocas 24 hodin na suchom mieste a v teple.

Povrchova tprava

Jesmonite Flex Metal odportiicame vylestit' s jemnou ocel'ovou vinou '0000'. LeStenie povrchu je vhodné az po
vytvrdnuti odliatku cca po 24 hodinach. Na povrchové oSetrenie mdZete pouzit' Jesmonite Sealery.

Skladovanie

Skladovanie pri konstantnej teplote medzi 5 — 25 °C a spotrebovat’ do Siestich mesiacov. Tekutd zlozka nesmie
zmrznut'!!!

Cistenie

Jesmonite je na baze vody, tak je Cistenie naradia hned’ po praci jednoduché. Prebytocny nepouzity Jesmonite
zoskrabte do koSa a potom si umyte ruky. Nadoby, Stetce a formy mdzete umyt’ v teplej mydlovej vode.

Balenie
Kvapaliny sa doddvaji v nddobéach s hmotnost'ou 100g, 500g a 2kg

Praskova zlozka vo vedrach o hmotnosti 550g , 2,75 kg a 11kg
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Jesmonite® je registrovand ochrannd znamka

Vyssie uvedené informdcie a odporucania si zaloZzené na nasich skisenostiach a st pontikané len na odporticanie
alebo radu. Ponukajd sa v dobrej viere, ale bez zdruky, pretoZe podmienky a spdsoby pouZivania si mimo nasej
kontroly. Zostdva zodpovednostou koncového pouzivatel’a urCit’ vhodnost materidlov na konkrétny zamyslany
ucel.

/

Silny DLahky, 'ahs{ ako kamen sklobetonové,
Pruzny a vysoko odolny voci ndrazom pieskové a cementové vyrobky
- 3 .
Bezpecny Jemny
Nehorlavy v silade s eurépskou poziarnou klasifikaciou Napodobni najjemnejsie detaily

EN 13501-1. Bez rozpustadiel a VOC.

Eko Velky vyber
Na béze vody, nie na baze rozpustadiel, MobzZe byt pigmentovany na akikol'vek
Setrny k Zivotnému prostrediu farbu a efekt napr. bronz, med’, kov...
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